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Ao utilizar o conteldo deste documento fornecido pela
Tecnoesse Industria e Comércio LTDA, € crucial
reconhecer e respeitar os direitos autorais da empresa. Este
documento é uma propriedade intelectual da Tecnoesse, e
qualquer reproducdo, total ou parcial, & estritamente
proibida sem a autorizagé@o expressa da empresa, conforme
estipulado pelas leis n°5.194 de 21/12/1966 e 9.610 de
19/02/1998.

Portanto, ao utilizar o conteddo deste manual, é
fundamental obter a autorizacdo prévia da Tecnoesse para
qualquer forma de reproducdo, seja ela total ou parcial.
Além disso, ao compartilhar conhecimento sobre o produto,
é essencial citar adequadamente a fonte, reconhecendo o
mérito e a contribuicdo da Tecnoesse para 0 processo.

Seguir essas diretrizes ndo apenas demonstra conformidade
com as leis de propriedade intelectual, mas também
fortalece as relagcbes comerciais e promove uma cultura de

respeito mutuo entre empresas e USUArios.
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LISTA DE PECAS
ITEM cODIGO DESCRIGCAO DO ITEM
1 03000478 SUPORTE INFERIOR CALHA 1,25 25x171x105 50mm
2 03000326 BARRA ROSCADA M6x200 MM (CORTE)
3 04003106 ARRUELA LISA ABA LARGA S1020 ZB 1/4
4 04000008 PORCA SEXT DIN934 C5 ZB MA 6MM
5 03001318 CALHA INICIAL 0,65 BR/BR 24,5x200X151x200x24,5 3000mm
6 03000466 CALHA 0,65 BR/BR 23x198x148,5x198x23 3104mm
7 03000467 CALHA 0,65 BR/BR 24,5x200X151x200x24,5 3000mm
8 03000474 TAMPA LATERAL P/CALHA 0,65 BR/BR 200x154 5x40mm
9 04000343 REBITE REPUXO HERMETICO AL 4,8X10MM
10 04003499 VEDA CALHA P/VEDACAO EM GERAL 420G PU-40 (BRANCO)
11 04001599 ADAPT AUTO AJUSTAVEL SOLD NBR5648 PVC MARROM 50MMX1.1/2
12 04004138 VALVULA AMERICANA S/ ADAPTADOR 3.1/2 x 1.1/2
13 04002296 CAP ISO7 PVC BRANCO ROSC DN 1.1/2
14 03000472 TAMPA P/ BOIA 0,65 BR/BR 600x157x20mm
15 03000473 TAMPA MOVEL P/ BOIA 0,65 BR/BR 280x162x18mm
16 03000469 GRELHA 0,65 BR/BR 24x33x156x33x23x22 3000mm
17 04001332 PARAF AUTOPERF ZB PB12 4,2X13 MM
18 03000476 TAMPA FINAL COOLING 0,65 BR/BR 285x157,5x20mm
19 03000470 TAMPA LATERAL 0,65 BR/BR 38x154x38 1920mm
20 03000477 PERFIL L 0,95 40x60 1920mm
21 03000325 PERFIL S 1,25 40x32,5x16 3000mm
22 04003490 PARAF AUTOPERF ZB PB1/4 14X7/8 TCP3
23 03000481 PERFIL S 1,95 15x32x96x30 25mm
24 03000471 PERFIL S 0,65 BR/BR 7x16x20x20x85x20 3000mm
25 03000480 SUPORTE TUBULAQAO TETO COOLING 1,95 17x114,5x17 25mm
26 04001758 PARAF MAQUINA CAB CH PHILLIPS BC RT 6X20MM
27 04003237 PAINEL EVAPORATIVO MUNTERS 150X610X1800MM
28 04002223 BOMBA AUTO ESC 0,75 CV TRIF 220/380V 1P55
29 03000484 SUPORTE P/BOMBA COOLING 1,95 30x35x170x35x30 130mm
30 04000417 PARAF SEXT DIN933 5.8 ZB MA 8X20MM RT
31 04000009 PORCA SEXT DIN934 C5 ZB MA 8MM
32 04003110 PARAF ATAR SEXT DIN571 ZB 1/4X40MM RP
33 04002338 BUCHA NYLON S10 10X50MM
34 04002255 BOIA DE ALTA VAZAO PLAST 1 POL
35 04003271 FITA VEDA ROSCA 18MM X 25M
36 04001621 REGISTRO DE ESFERA PVC SOLD 50MM
37 04001620 REGISTRO DE ESFERA PVC SOLD 40MM
38 04001289 LUVA DE CORRER NBR5648 PVC MARROM SOLD DN40MM
39 04001215 TE NBR5648 PVC MARROM SOLD 50MM
40 03001319 TE PVC MARROM SOLD 40MM C/ FURO 2mm P/COOLING
41 04001252 BUCHA RED CURTA NBR5648 PVC MARROM SOLD DN50X40MM
42 04000831 JOELHO 90GR NBR5648 PVC MARROM SOLD 50MM
43 04000830 JOELHO 90GR NBR5648 PVC MARROM SOLD 40MM
44 04000829 JOELHO 90GR NBR5648 PVC MARROM SOLD 32MM
45 04001606 ADAPT SOLD C/ ROSCA CURTO NBR5648 PVC MARROM 50MMX1.1/2
46 05000337 KIT FILTRO PARA COOLING 1.1/2 (KOBRA)
a7 04001275 LUVA SIMPLES NBR5648 PVC MARROM SOLD 40MM
48 04001296 LUVA SOLD C/ROSCA NBR5648 PVC MARROM SOLD 32MMX1
49 04000401 PARAF SEXT DIN933 5.8 ZB MA 6X10MM RT
50 03000475 PERFIL TETO COOLING 0,43 BR/BR 25x85x85x25 3000mm
51 04001619 REGISTRO DE ESFERA PVC SOLD 32MM
52 03000479 SUPORTE TUBULACAO LATERAL COOLING 1,25 15x179x35 100mm
53 04001173 TUBO NBR5648 PVC MARROM SOLD 32MM
54 04001174 TUBO NBR5648 PVC MARROM SOLD 40MM
55 04001175 TUBO NBR5648 PVC MARROM SOLD 50MM
56 03001320 TUBO PVC SOLD 40MM 3000mm C/FURO 1,5mm P/COOLING
57 04001310 UNIAO NBR5648 PVC MARROM SOLD 32MM
58 04001274 LUVA SIMPLES NBR5648 PVC MARROM SOLD 32MM
59 04002522 ADESIVO PARA TUBO PVC COM PINCEL 175GR
60 04003232 PARAF ATAR SEXT DIN571 ZB 3/16X40MM RP
61 04002337 BUCHA NYLON S8 8,0X40MM
62 04002141 ESPUMA EXPANSIVA 500ML




EPIs NECESSARIOS

Luvas de prote¢do Oculos de protegéo Capacete de protecdo Bota com bico de a¢o

FERRAMENTAS NECESSARIAS

%

Prumo Nivel de méao

Furadeira /
Parafusadeira

Chave de grifo

0

N

(

Linha

Aplicador Rebitadeira pneumatica Lépis ou caneta

@)

Conjunto de chaves Nivel a lazer Ponteiras Serra-copo e brocas

Roupa de protecéo

Lixadeira

Esquadro

Trena (fita métrica)




1. ESTRUTURA PARA COOLING

e Antes de iniciar a montagem confira ALTURA, ALINHAMENTO e NIVEL;

1.1. Mureta

e A mureta deve possuir altura minima de
500 mm entre o piso interno e o seu topo;

e Com o auxilio de uma linha, verifique o
alinhamento passando-a de um lado ao
outro da mureta;

e Confira o nivel entre os lados da mureta
utilizando um aparelho de nivel laser ou
mangueira de nivel;

e ATENCAO! NAO PROSSIGA COM A
MONTAGEM SE IDENDIFICADO
IRREGULARIDADES.

Somm 1.2,

1770 mm

Figura 2

1.3.  Ramal de entrada (alimentacé&o)

e A Tecnoesse recomenda que a tubulagéo d

ramal de entrada esteja afastada a 500 mm

da lateral e a 500 mm da frente da mureta;

f Mureta nivelada

&

500 mm

/

Piso interno|

Figura 1
Vao minimo
Confira ALTURA, ALINHAMENTO e NiVEL

do véo;

O vao para montagem do cooling deve ser de
1770 mm (1,77 metros);

Deve-se deixar uma distancia de pelo menos
250 mm entre o topo do véo e a telha da cobertura;

ATENCAO! NAO PROSSIGA COM A
MONTAGEM SE IDENDIFICADO
IRREGULARIDADES.

0]

e Recomenda-se ainda que a altura do ramal il

de saida tenha 300 mm acima do nivel do

piso.




Dcscricdo
SUPORTE INFERIOR CALHA 1,25 25x171x105 50mm
- 2 BARRA ROSCADA Méx200 MM
3 ARRUELA LISA ABA LARGA S1020 ZB 1/4
— 4 PORCA SEXT DIN934 C5 ZB MA 6MM
60 PARAEF ATAR SEXT DINS71 ZB 316X40MM RP
2. SUPORTE INFERIOR 61 BUCHA NYLON S8 8,0X40MM

2.1. Posicionamento

.

Nivel dos sﬁportes

Figura 4 Figura 5

2.2. Instalacdo

e Para a fixagdo dos suportes deve-se verificar qual o tipo de mureta ha na estrutura;

e Em muretas de alvenaria é necessario utilizar 2 barras roscadas passantes. Em muretas
de concreto pode-se utilizar 1 barra e um parafuso com bucha por suporte.

| Mureta de alvenaria | | Mureta de concreto |

Figura 6

Figura 7



Descrigio

SUPORTE INFERIOR CALHA 1,25 25x171x105 50mm

BARRA ROSCADA M6x200 MM

ARRULLA LISA ABA LARGA S1020 Z13 1/4

,_

PORCA SEXT DIN934 C5 ZB MA 6MM

| s | b

CALIA INICIAL 0,65 BR/BR 24,5x200X 151x200x24,5 3000mm

—_
(=2}

GRELHA 0,65 BR/BR 24x33x156x33x23x22 3000mm

o Realize a marcacéo seguindo o posicionamento correto, fure e instale os suportes;

———g

Mureta nivelada
Nivel dos suportes

Figura 8

e Confira a altura dos primeiros suportes
utilizando uma calha e uma grelha, apoie-os
sobre os suportes e verifique se aba maior da
grelha se alinha com a face superior da
mureta.

Interno

_/_ [Cortar excesso

Figura 9

Nivel dos suportes

Figura 10




Descrigiio

- 5 CALHA INICIAL 0,65 BR/BR 24,5x200X151x200x24.5 3000mm
6 CALHA 0.65 BR/BR 23x198x148,52198x23 3104mm
— 7 CALHA 0,65 BR/BR 24.5x200X151x200x24,5 3000mm

3. CALHA

3.1. Preparacéo para emendas

Antes de iniciar a montagem, prepare um espaco ao lado do local de instalacao;

Separe 0s materiais necessarios para realizacdo das emendas;

Utilize as embalagens dos painéis evaporativos, de forma a criar uma bancada provisoria, com
a finalidade de facilitar as emendas do conjunto de calhas, conforme figura 11.

Figura 11

e ATENCAO! N&o pisar ou subir sobre as caixas contendo os painéis evaporativos;

e ATENCAO! Armazene os painéis evaporativos em local abrigado da chuva, sol e
umidade.

3.2.  Emenda e vedacéo

e Antes de realizar a emenda é indispensavel
aplicar o veda calha PU-40 branco na face
interna da calha. Contorne os furos em forma de
“8”, em seguida, faca um cordéo a frente e outro
atras dos furos. Ver figura 12.

Figura 12

¢ Flexione levemente a calha externa e insira a calha
interna realizando movimento vertical, sempre
com os furos alinhados. Assim ira garantir que o
veda calha ndo seja expulso e tenha boa e adequada
vedacdo. Ver figura 13.



— Ttem Descriciio
— 9 REBITE REPUXO HERMETICO AL 4,8X10MM

Trave a emenda utilizando 2 rebites. Insira um
em cada furo das extremidades;

Os rebites devem sempre ser inseridos de fora
para dentro;

.

e Depois de travado, insira os rebites nos
demais furos;

e Repita este procedimento e o anterior
I para travar e rebitar o fundo das calhas.

Figura 15

Realize a vedacdo interna das juntas entre as calhas e em volta dos rebites;

Figura 16 Figura 17

Faca o acabamento do veda calha logo apds a aplicacdo;

Faca sempre a vedacao logo apo6s realizar cada emenda, isso impedirad que o veda calha crie
microfissuras causadoras de vazamentos.

ATENCAO! CONFORME O CONJUNTO DE CALHAS EMENDADAS AUMENTA,
DEVE-SE TER O AUXILIO DE MAIS COLABORADORES PARA REALIZ
TOMBAMENTO, MOVIMENTACAO E POSICIONAMENTO DO C




- — Ttem Descrigio
8 TAMPA LATERAL PACALHA 0,65 BR/BR 200x154,5x40mm

3.3. Corte do excesso

e Apos realizar as emendas, faga o corte do excesso da calha final de acordo com o comprimento
do cooling que esta sendo montado.

3.4. Furacéo da calha com recorte

e Apds cortar o excesso da calha final, serd necessario realizar a furagdo para instalacdo da

tampa;
e Com a tampa em mados, coloque-a e Realize a furacdo com broca @5.0mm
provisoriamente na  posicdo  de para aco.

montagem e marque os furos utilizando
caneta ou lapis;
N e

o

Figura 18 Figura 19

3.5. Instalacédo das tampas inicial e final

e Antes de montar as tampas € indispensavel aplicar o adesivo vedante veda calha PU-40
branco na face interna da tampa;

e Contorne os furos em forma de “8”, em e Flexione levemente as abas da calha e
seguida, aplique um cordé&o a frente dos insira a tampa. Inicie pela borda
furos; inferior, em seguida, gire até realizar o

encaixe;

Figura 20 Figura 21

e Finalize vedando a juncéo das dobras. e Nao deixe a tampa desliz
veda calha ndo sgj
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Trave a emenda utilizando 2 rebites.
Insira um em cada furo das
extremidades;

Os rebites devem sempre ser inseridos
de fora para dentro.

LA

~
~

~
~

AN
Figura 22

Realize a vedacdo da junta interna entre

a borda da calha;

(A

ol £y A o #3
b A oy oy (V 53
)
P

i
b

Figura 24

Por fim, realize a vedacdo da junta superior entre a

tampa e a aba da calha;

Faca o acabamento do veda calha logo apds a

aplicacéo;

Descrigio

REBITE REPUXO HERMETICO AL 4,8X10MM

e Depois de travado, insira os rebites nos
demais furos;

e Repita este procedimento e o anterior
para travar e rebitar o fundo das
tampas.

Vavs
7

Figura 23

e Faca a vedagdo em torno dos rebites;

)

Figura 26




Descri¢iio

VALVULA AMERICANA 8/ ADAPTADOR 3.1/2x 1.1/2

12.1

CORPO

12.2

ANEL DE VEDACAQ

12.3

PORCA

3.6. Dreno 13

CAP 1SO7 PVC BRANCO ROSC DN 1.2

150mm da tampa da calha. Ver figuras 27 e 28;

e A calhainicial ja possui furo.

Figura 27

e Insira o Cap para finalizar a montagem.

Figura 29

Todo o conjunto de calhas devera ter dois drenos instalados, um em cada extremidade;

Perfure a calha final utilizando uma furadeira com serra copo de @60mm. Centralize o furo a

Figura 28

Monte a valvula americana 3.1/2” x 1.1/2” e realize o devido aperto para garantir a vedacao;

Figura 30



Descrigio

11

ADAPT AUTOAJUSTAVEL SOLD NBR5648 PVC MARROM 50MMX]1.1/2

11.1

LORPO

11.2

ANEL DE VEDACAC

1.3

ARRUELA DE APERT(

= /_....-/

114

PORCA

3.7.  Succao

e Com uma furadeira e serra copo de
@60mm, faca um furo o mais proximo
do centro de todo o conjunto de calhas.
Tome cuidado para livrar quaisquer
interferéncias na montagem da succao,
na montagem da bomba e de toda a
hidraulica a ser montada
posteriormente;

Figura 31

3.8.  Tempo de secagem (cura)

Antes de inserir a porca, segure 0 corpo do
adaptador inserido no furo, aplique veda
calha PU-40 no espaco entre a arruela de
aperto e a rosca do corpo;

Figura 32

Figura 33

e ATENCAO! FINALIZADO A MONTAGEM, DEIXE O CONJUNTO EM REPOUSO
POR 24 HORAS PARA GARANTIR A CURA TOTAL DO VEDA CALHA PU-40;

e A movimentacdo antes desse prazo pode causar fissuras e desprendimento do veda calha,

resultando em vazamentos.




Descricio
- 5 CALHA INICIAL 0,65 BR/BR. 24,5x200X151x200x24,5 3000mm
14 TAMPA P/ BOLA 0,65 BR/BR 600x157x20mm
15 TAMPA MOVEL P/ BOLA 0,65 BR/BR 280x162x1 8rmin
15.1 CORIO DA TAMPA
4. GRELHA 152 | Al
153 PARATUSO SEXT DING33 5.8 ZB MA aX10MM RT
4.1. Preparacao

Realize a montagem da tampa movel,

Figura 34 Figura 35

4.2. Instalacéo

Insira a tampa da boia e a tampa mdvel da boia no inicio do conjunto de calhas;
. ATENQAO! NAO SE DEVE FIXAR AS TAMPAS.

Figura 36 Figura 37




Aplique um cordéo uniforme de veda calha PU-40 sobre as abas da calha para garantir que a
agua de retorno ndo caia para fora;

Insira as grelhas sem sobreposicao e sem folgas, sempre de forma alinhada.

Figura 38

Alinhe, confira o esquadro e fixe a grelha sobre a calha em 4 pontos inicialmente,
utilizando parafuso auto brocante 4,2x13mm (item 17). Ver figura 40.

{F

t

=0

Fixe as demais grelhas seguindo sempre o alinhamento;
Recorte a sobra da ultima grelha se necessario;
Apos alinhar todas as grelhas, insira o parafuso auto brocante nos demais furos de fixacao;

t

2.l

a8 (O

00O

GRELHA 0,65 BR/BR 24x33x156x33x23x22 3000mm
PARAFUSO AUTOPERF ZB PB12 4,2X13 MM

-
ﬂJDDDjDDDBDDDDDDDjDDD




4.3. Vedacéo

¢ Realize a vedacdo interna das juntas entre as grelhas. A vedacao é necessaria apenas nas abas
verticais e na horizontal sobre a aba superior da calha;

e Esta vedacao impede que a 4gua de retorno caia para fora da calha.

Figura 42 Figura 43

4.4. Teste de estanqueidade

e Finalizado a montagem das grelhas, realize um teste de vazamentos enchendo as calhas por
completo. Verifique se hd vazamentos no sitema e realize os devidos reparos;

e Pode-se anteciar a instalacdo do sistema de entrada de agua ligado ao ramal de alimentacéo,
cujo o detalhamento se encontra no sub-tépico 6.5 deste manual. MAS, ATENCAO! E
PRECISO QUE O CONJUNTO DE CALHAS JA ESTEJA NO LOCAL CORRETO
DE INSTALACAO, COM NIVEL, ALINHAMENTO E POSICIONAMENTO
CORRETOS.




Descri¢do
PARAFUS( AUTOPERF ZB PB12 4,2X13 MM

18 TAMPA FINAL COOLING 0,65 BR/BR 2835x157,5x20mm
19 TAMPA LATERAL 0,65 BR/BR 38x154x38 1920mm

5. PAINEL EVAPORATIVO

5.1. Tampa lateral

¢ Insira as tampas laterais de 1920mm no inicio e fim do conjunto de calhas;

e Fixe a lateral voltada para a externa das tampas na grelha. Utilize parafuso auto brocante 4,2
X 13mm.

Figura 45

Figura 46
5.2.  Alinhamento

¢ Insira provisoriamente dois painéis evaporativos, um no inicio e outro no fim do cooling;

e Passe uma linha horizontal no topo dos painéis evaporativos e alinhe todo do conjunto;

Figura 47



/

Descricdo
21 PERFIL § 1,25 40x32,5x16 3000mm
22 PARAFUSO AUTOPERF ZB PBI/4 14X7/8 TCP3

23 PERFIL § 1,95 15x32x96x30 25mm
25 SUPORTE TUBULACAO TETO COOLING 1,95 17x114.5x17 25mm
26 PARATUSO MAQUINA CAB CH PHILLIPS BC RT 6X20MM

e Monte um bloco da estrutura superior, conforme figuras abaixo.

Figura 49 Figura 50

¢ Insira o conjunto montado alinhando com a parte superior dos painéis evaporativos;

e Faca a regulagem do distanciamento do conjunto para a estrutura e a altura dos suportes de
tubos superiores sobre 0s painéis evaporativos.

Figura 51




Descri¢do

PERFIL L 0,95 40x60 1920mm
22 PARAFUSO AUTOPERF ZB PB1/4 14X7/8 TCP3

23 PERFIL S 1.95 15x32x96x30 25mm

24 PERFIL 8 0,65 BR/BR 7x16x20x20x85x20 3000mm

26 PARAFUSO MAQUINA CAB CH PHILLIPS BC RT 6X20MM
60 PARAF ATAR SEXT DINS71 ZB 3/16X40MM RP

61 BUCHA NYLON S8 8 0X40MM

Ap0s alinhado fixe o conjunto superior (aberto)
ao longo de todo o cooling;

Utilize o parafuso auto perfurante 1/4 14x7/8
TCP3 para estruturas em metal e parafuso
atarraxante 3/16x40mm com bucha 8mm para
estruturas em alvenaria.

<A

Figura 54

e Insira o perfil L 40x60mm para fazer o
acabamento dos cantos e travar a estrutura
alinhada;

e Fixe o perfil L com parafuso auto brocante 4,2
X 13mm;

Figura 55

e Remova 0s painéis evaporativos que estavam
provisorios;

e Insira 0s demais componentes do conjunto
superior, fechando ambos os lados;

e Deve-se fechar o conjunto (ambas as laterais)
apenas no espaco em que se estd montando os
painéis.

Figura 56




Descrigiio
27 PAINEL EVAPORATIVO MUNTERS 150X610X1800MM

5.4. Instalacéo do painel evaporativo

e Coloque o painel evaporativo sobre as grelhas,
no ponto onde o0 conjunto superior esta aberto;

e Deslize o painel dentro do conjunto até que
chegue ao local definitivo;

e Note que ao deslizar irdo se formar marcas de
presséo nos painéis, onde fazem contato com o
conjunto superior. A pressdo realizada é
necessaria para que a agua nao coteje para fora
dos painéis.

e Prossiga com a montagem dos demais paineis;

Figura 57

e Se ocorrer o0 desalinhamento vertical dos
painéis deixando quinas, sera necessario alinhar
verticalmente 0s mesmos para que ndo haja
cotejamento para fora do sistema;

Figura 58

e ATENCAOQO! E OBRIGATORIO SEGUIR
O LADO DE MONTAGEM DO PAINEL
EVAPORATIVO.

\ Lado externo




6. HIDRAULICA

Sistema de filtragem

Figura 60




6.1. Succgdo
e Inicie a montagem da hidraulica pelo sistema de suc¢do, conforme figura abaixo.

e O sistema devera estar o maximo centralizado possivel. Observe se a saida da bomba nédo sera
blogueada por obstéculos, se preciso, aumente o distanciamento da bomba;

e Utilizando uma serra copo, faca um furo na
mureta para passar o tubo da succao;

Figura 61

e Prepare a bomba montando as luvas de unido
do Kit;

e Instale o suporte da bomba na base do motor.
Utilize parafuso sextavado 8mm e porca;

Figura 62

e Realize a montagem do conjunto de succdo
conforme figura 60;

e Finalizado a montagem, fixe o suporte da
bomba no piso utilizando parafuso sextavado
1/4 e bucha 10mm;

Item Descricio
11 ADAPT AUTOAJUSTAVEL SOLD PVC MARROM 50MM x 1.1/2”

28 BOMBA AUTO ESCORVANTE
28.1 TUVA DE UNTAQ DO KIT DA BOMBA

29 SUPORTE P/BOMBA COOLING 1,95 30x35x170x35x30 130mm
30 PARAFUSO SEXT DINO33 5.8 ZB MA 8X20MM =
31 PORCA SEXT DIN934 'S ZB MA SMM
32 | PARAT ATAR SEXT DINS7I ZB 1/4X40MM RP
Figura 63 33 BUCHA NYLON S10 10X50MM

36 REGISTRO DE ESFERA PV( SOLD 50MM
42 JOELHO 90GR PVC MARROM SOLD S0MM
55 TUBO PVC MARROM SOLD 50MM
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6.2.  Filtragem

e Instale o tudo de saida da bomba juntamente com o registro de saida e Kit filtro;

| Vista do filtro explodida |

1200mm

Figura 65

Item Descrigdo
36 | REGISTRO DE ESFERA PVC SOLD 50MM
38 | TUVA DE CORRTR NBRS648 PVC MARROM SOLD DN4OMM
40 TE PYC MARROM SOLD 40MM C/ FURO 2mm PCOOLING
41 BUCHA RED CURTA NBRS648 PVC MARROM SOLD DN50X40MM

Figura 64 42 JOELHO 90GR NBRS648 PVC MARROM SOLD S0MM

45 ADAPT SOLD ¢/ ROSCA CURTO NBR5648 PVC MARROM S0MMX1.1/2
46 KIT FILTRO PARA COOLING 1.1./2

46.1 BASE

46.2 ELEMENTRO FILTRANTE

46.3 COPO

46.4 PARATUSO PARA DRENAGEM DIE AR
54 TUBO PVC MARROM SOLD 40MM

6.3. Saida 55 | TUBO PYC MARROM SOLD 50MM

56 | TUBO PVC SOLD 40MM 3000mm C/FURO 1,5mm PICOOLING

Figura 66
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Descrigao

38

LUVA DE CORRER NBR5648 PYVC MARROM SOLD DN4OMM

43

JOELBO 9)GR NBR3648 PVC MARROM SOLD 40MM

PARAFUSO SEXTAVADO DIN933 5.8 ZB MA 6X10MM RT

SUPORTE TUBULACAO LATERAL COOLING 1,25 15x179x35 100mm

2 49
52
54

TUBO PVC MARROM SOLD 40MM

e Faca um furo na estrutura superior para passar o tudo de saida.
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Figura 68

6.4. Retorno
e |Instale o0s retornos nas extremidades do
cooling;
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Figura 69
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Figura 70
e ATENCAO! OS TUBOS DEVEM SER INSERIDOS ATE O MEIO DA LUVA DE

CORRER. CONFORME FIGURAS 71 E 72.

Figura 71

66 mm

33 mm, 33 mp




Insira os suportes de tubulagéo
lateral nas laterais deixando-os
cada um para um lado, em
seguida, instale a tubulacdo de
descida;

Figura 73

Monte o registro com a alavanca
voltada para a parte externa, deixe-
0 com altura de 1000mm conforme
figura abaixo;

Deixe também o tubo de retorno
com 50mm para dentro das calhas.

1000 mm
SOLA S
LA ol

AT ST AT STV

Figura 74
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6.5. Boia

e Parapreparar a boia, desrosqueie o copo
e apliqgue um cord&o de veda calha PU-
40 na base da rosca. Em seguida
rosqueie novamente o copo garantindo o

aperto;

e Fixe a boia na tampa e realize o

ajuste de nivel,

Figura 76

Figura 75

e Faca a ligacdo da entrada com
o ramal de alimentacéo;

|~ s g
: Vista de corta

Figura 77

Item

Descrigio

14

TAMPA P/ BOLA 0,65 BR/BR 600x157x20mm

15

TAMPA MOVEL P/ BOIA 0,65 BR/BR 280x162x13mm

34

BOIA DE ALTA VAZAQ PLAST 1 POL

341

JOELHO DO KIT DA BOIA

44

JOELHO 90GR NBR5648 PVC MARROM SOLD 32MM

48

LUVA SOLD C/ROSCA NBR3648 PYC MARROM SOLD 32MMX1

51

REGISTRO DE ESFERA PVC SOLD 32MM

53

TUBO NBR3648 PVC MARROM SOLD 32MM

57

UNIAO NBR3648 PVC MARROM SOLD 32MM

Vﬂw




Descrigio
50 PERFIL TETO COOLING 0,43 BR/BR 235x85x83x25 3000mm

7. TETO

7.1. Preparacao

e Deve-se iniciar a montagem a partir do tubo de
saida da bomba, para isso, faga um corte em um
dos perfis do teto para realizar o encaixe;

Figura 78

7.2. Montagem

e Sobreponha o perfil teto sobre 0 conjunto superior aos painéis evaporativos e realize o encaixe
nos tubos de saida da bomba;

e Deixe um transpasse de 100mm entre os perfis teto
das demais emendas;

e ATENCAO! OS PERFIS TETO NAO DEVEM
SER FIXADOS.



8.

v X = ~M i'
AJUSTES FINAIS ?"ég? : ;}
8.1. Vedacdo com espuma expansiva | et }%&5‘ , 75

e Se houver aberturas na junta entre a grelha e a
mureta, serd necessario realizar uma vedag¢do com
espuma expansiva;

e Vede todas as aberturas e ap0s secar, retire 0 excesso
da espuma.

Figura 82

8.2.  Nivel de agua das calhas

e Faca o ajuste da altura da boia para regular o
nivel de agua das calhas. Afrouxe o parafuso da
articulacdo, altere o angulo conforme a
necessidade e reaperte o conjunto.

Figura 83

8.3.  Angulo de saida da agua

Inclinagdo = 15°

e Faca o ajuste do angulo dos furos de saida da |
agua deixando-os a 15 graus voltados para 0 |
lado externo, conforme a figura 84;

e ATENCAO! A SAIDA NUNCA DEVE
ESTAR TOTALMENTE NA VERTICAL
NEM VOLTADA PARA O LADO

INTERNO.
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